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Fertigungstoleranzen

NennmaBbereich (mm) 0 bis 50 uber 50 bis 100 tiber 100 bis 200 iiber 200 bis 500 iiber 500 bis 1000
Lasersintern (SLS) +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 +1,0
Stereolitographie (STL) +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8
Nennmafbereich (mm) 0 bis 50 iiber 50 bis 100 iiber 100 bis 200 iiber 200 bis 500 iiber 500 bis 1000
Vakuumguss +0,2 +0,3 +0,6 +15 +2,9
ND - RIM +0,2 +0,3 +0,6 +15 +29

Sandguss (&hnl. CT 8) +1,0 +1,1 +1,2 1,3 +1.4 +1,6
Gipsguss (&hnl.CT 7) +0,74 +0,78 +0,82 0,9 +1,0 +1,1
Feinguss (ahnl. CT 6) +0,52 +0,54 +0,58 +0,64 +0,7 +0,78
Sandguss (&hnl. CT 8) +1,8 +2,0 2.2 2,6 +2,8 +3,2
Gipsguss (&hnl.CT 7) +1.2 +14 +1,6 +1,8 +2,0 +22
Feinguss (ahnl. CT 6) +0,88 +1,0 +1,1 +1,2 +1,4 +1,6
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